Tabela doboru kotkow UNI-SEAL® STEM
do naprawy opon radialnych |

diagonalnych TECH

Tabela doboru kotkéw TECH UNI-SEAL STEM do naprawy opon radialnych

- zirilcl“::ia Kolek TECH Material Materiat
'yp opony uszkodzenia po | -\, \y op AT STEM Frez naprawczy naprawczy
frezowaniu strefa czola strefa barku
NAPRAWY
Opony osobowe i CT-10 lub AP6 CT-12HD NIE MOGA
@ dostawcze klasa predkosci 6mm ULS6 (T-250-1UL) CC6 (T-270) " NA SIEBIE
max. 190 km/h lub MP-0
ZACHODZIC
Opony osobowe i 6mm CT-10 lub AP6
dostawcze klasa predkosci | 1 naprawa | ULS6 (T-250-1UL) CC6 (T-270) -
powyzej 190 km/h lub MP-0
BARK (S-T) na6opon¢;
25 mm - opony osobowe Opony Run Flat mm CT-10 lub AP6
40 mm - opony ciezarowe 1naprawa [ULS6 (T-250-1UL) | CC6 (T-270) |y, ppp_g -
na opone
o dostawcz
o0ooo0 =211 | petnostalowe 1 opony 6mm  [ULS6(T-250-1UL) [ CCé6 (T-270) |CT-10lubMP-0|  CT-22
0000000000000 O==U | /pu "Light Truck"
8mm  [ULS8 (T-251-1UL) [ CC8(T-271) [CT-12lubMP-0|  CT-22 NAPRAWY
NIE MOGA
PRZEBIEGAC
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Instrukcja napraw@y opon kotkami
TECH UNI-SEAL

STEM

2ot 1 Zdejmij opone z felgi i przeprowadz jej inspekcje
@ pod katem mozliwosci wykonania naprawy. Nie
naprawiaj opon uzytkowanych ze zbyt niskim
cisnieniem, sladami przecigzenia, uszkodzeniami
stopki, nadmiernym sparceniem, zuzytych ponizej
limitéw dopuszczalnych prawem.
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2 Oczys¢ wewnetrzng oktadzine gazoszczelng opony 3 Skalibruj kanat uszkodzenia przy pomocy odpowiednio Wprowadz w kanat uszkodzenia niewielkg ilo$¢ ptynu
®  przy uzyciu preparatu Rub-O-Matic i skrobaczki. ® dobranego frezu wolnoobrotowego (max. 1, 200 RPM). ® wulkanizacyjnego Fast Dry lub Heavy Duty Blue
Powtérz czynnosé 2-3 razy. Kalibruj kanat od strony wewnetrznej 3-5 krotonie. postugujgc sie szpikulcem spiralnym.

Nastepnie powtdrz czynno$¢ od strony zewnetrzne;j.
Jezeli nie wszystkie uszkodzone kordy zostaty usuniete
powtérz kalibracje z predkoscig max. 3, 500 RPM.

5 Zdejmij z kotka STEM niebieskg folie zabezpieczajaca i Wprowadz kotek w kanat uszkodzenia i przeciagnij go 7 Oznacz obszar szlifowania. Nastepnie przy pomocy
® posmaruj go ptynem wulkanizacyjnym Fast Dry lub ® tak, zeby wewnatrz pozostato 2-3 mm. ° szlifierki wolnoobrotowej (max. 4, 500 RPM) i
Heavy Duty Blue. odpowiedniej Sciernicy wyszlifuj gume w zaznaczonym

obszarze. Rozpocznij od zniwelowania wystajgce;j
czesci kotka.

8 Uzywajac migkkiej szczotki obrotowej lub recznej 9 Nanie$ na szlifowang gume cienkg warstwe ptynu 1 o Zdejmij z cze$ci dobranego wczesniej materiatu
® szczotki mosieznej i odkurzacza usun scier gumowy z ® wulkanizacyjnego Fast Dry lub Heavy Duty Blue i ® naprawczego niebieska folie¢ ochronng. Umies¢
wnetrza opony. pozostaw do wyschniecia. Orientacyjny czas schniecia materiat naprawczy centralnie na uszkodzeniu
wynosi 3-5 minut dla ptynu Fast Dry i 5-8 minut dla prawidtowo go pozycjonujac.

ptynu Heavy Duty Blue. Zaleca si¢ podczas schniecia
przekrecenie opony uszkodzeniem na godzing 12.

]

11 Usun pozostatg niebieskg folig ochronng. Przy 1 2 Zdejmij z materiatu naprawczego przezroczystg 1 3 Obetnij kotek STEM nie ciggnac za niego okoto 2-3
®  pomocy rolki poruszajac sie od srodka na @ folie ochrong. Posmaruj brzegi naprawy ®  mm powyzej powierzchni bieznika. Opona jest
zewnatrz docisnij materiat naprawczy do opony . uszczelniaczem Security Coat (T-738) lub Butyl naprawiona i moze by¢ przekazana do eksploataciji.

Liner Repair Sealer (T-739).

UWAGAIII

Nieprawidjowo wykonana naprawa mole byl przyczynN awarii opony skutkujNcej
powalnym wypadkiem lub SmierciN. Zawsze nalely przestrzegal powyUszej
instrukcji.
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